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POSLANIE SPOLAQGNOSTI

Chceme sa stasystémovym dodavdten v oblasti opracovania, montaze a vyvoja
strojnych celkov so zameranim na spokajredkaznika, a tak zabezpétrvaly rozvoj

a Sirenie dobrého mena spahmsti.

Mame ambiciu stasa vyltadavanou firmou pre zékaznikov s dérazom na vysoku
kvalitu vyrobkov, poZiadavkami na profesionalitu rieSeni a kompléxshgieb,

atraktivnymi cenami acakavanou Uro~ou starostlivosti.

Poskytovanim dinnych a technologicky vyzretych sluzieb chceme prispidva
odbornému rastu zamestnancov v etickom a kultarnom prostredi a k rozvojutigomuni

oblasti socialnej, spolenskej a environmentélne;.
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HODNOTY SPOLOCNOSTI

STAROSTLIVOST O ZAKAZNIKA

Poznd trh a by schopni predpovedgeho pohyb. Obchodné aktivity zalézia budicom vyvoji dopytu
a na aktivnom wyfadavani prileZitosti. S diem naplni’ poZiadavky zékaznika, vyuzkazda prilezitos na
zvysenie kvality a pridanej hodnoty, ktora sa péqgb naskytne.

OTVORENOST

Byt ¢estny, korektny a otvorene a pravdivo informowa vysledkoch. Podporovarovnu prilezitos
vyjadrit’ svoje stanovisko a liypripraveni vyjaditi nesuhlas v pripade existencie alternativnehoniaSerijima’
odlisny nazor a k/lojalny pri vykonavani zmien vyplyvajacich zo spéhej stratégie. Vymiigat’ si informacie na
vSetkych stupoch riadenia. Pri konani a rozhodovani reSpektavaralku, etiku, pravne a vnitorné normy
a hodnoty spoknosti.

PROFESIONALITA

Vnima& nevyhnutnos rieSeni, ktoré uspokojuju poziadavky zékaznikodoasiahnti tak naskok pred
konkurenciou. Kazdé rozhodnutie réks olfadom na cie Vyuziva® poznatky na to, aby sme boli najlepsi
arozhodové o alternativach na zaklade faktov. Aktivnym ppistn sa podigt’ na zvySovani odbornej
kvalifikacie a urovne vedomosti.

PARTNERSTVO

Zjednotenim Usilia sa pod@& na vySSej otvorenosti, tolerancii a Ucte k spaoprnikom, spoknosti a
komunite. Spolupracovana vSetkych organizaych drovniach pri dosahovani spate vytyeného ciéa.
Uvedomi’ si za&lenenie spoléného Usilia do celkového ramca spwolosti. ZvySovd innog' systému,
odstraiova’ duplicitné Usilie a koncentrovaisilie na nafhanie spolénej stratégie.

ZODPOVEDNOST ZA VYSLEDKY

S nasadenim a zodpovedtms za zverené procesycmnosti sa usilovia o dosiahnutie stanovenych
cielov. Zapajd sa do definovania Uloh a hodnotenia ich plnenégpektujuc priority definované v zaujme
spolainosti. Prebetaosobnl zodpovednbga \Wasnos, spravnos a Uplnos ich plnenia. Vlastnym pristupom a
konanim by prikladom pri tvorbe konkrétnych hodnét.

OBNOVA A ROZVOJ

Vyhradavd efektivnejSie rieSenia v oblasti vyrobkov, sluzeprocesov. Neuspokgéjsa s priemernym
rieSenim a odvézne upl@iva’ nové prilezitosti pri kazdodennej praci. Inovacteahnoldgie, systému riadenia a
pracovnych metodik prispiet& vySSej kvalite, lepSiemu vyuzitiudskych zdrojov a vyrobnych kapacit, energii,
surovin a k odstraneniu negativnych dopadov naviglrbezpénog’ prace a zivotné prostredie.
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VYROBKOVE RADY

Triedenie vyrobkov podla segmentu:

Spracovanie a vyroba dielcov, podskupin, skupin a strojnych celkov pre:

Sluzby

stavebné a maniputaé stroje
polygraficky priemysel

stroje na spracovanie obalov
potravinarske stroje

textilny priemysel

Zelezniné kdajové vozidla

dielce telesaerpadiel a hydrauliky

dielce pohonovych elementov

navrhy a realizacia vyrobnych pripravkov

konStrukcia a technologické poradenstvo

kompletné spracovanie a vyroba projektov

konStrukcia, vyroba, Uprava a oprava vyrobnych pripravkov

opravy alebo vyroba nahradnych dielcov a skupin

tepelné a povrchové Upravy, konzervacia

oprava a brusenie nastrojov

opravy alebo Upravy dielcov navarom, mikronavarom alebo termonastrekom
3D meranie a tvorba meracich protokolov

oprava a brusenie nastrojov a naradia pre stolarsku vyrobu
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OBCHODNY SORTIMENT

Podl’a materialu:

» dodavky odliatkov z vlastnej zlievarne s opracovanim:
- odliatky GG 20/25/30 o hmotnosti do 850 kg odliatky GS
- GS 45/52/60/30Mn5/20Mn5 o hmotnosti do 650 kg

- odliatky poda DIN EN 1563: EN-GJS-350, EN-GJS-400 (GGGA40),
EN-GJS-500 (GGG50), EN-GJS-600 (GGG60), EN-GJS-700 (GGG70)
o hmotnosti do 1400kg

» dodavky materialu s opracovanim - Zelezné a nezelezné kovy

opracovanie zakaznikom dodanych materidlov (GG, GGG, GS, Zelezné a neZelezné

kovy)

Podla technoldgie opracovania:

» Kkubické opracovanie (of£&bochice”, zvarence, odliatky, vykovky):
- 600 x 600 x 600 mm 20-200 ks v davke
- 2000 x 2000 mm, 5-10 ks v davke

» valcovy program, téivé dielce (ock zvarence, odliatky, vykovky):

- do priemeru 600 "prirubové" 20-200 ks v davke v materialoch’, oce

vykovky, odliatky

- do priemeru 500 a/dky 4000 mm, 5-50 ks v davke v materidloch’,oce

vykovky, odliatky
- Gprava povrchu chrom, pogumovanie, nikel, zinok, nater

* montadzne skupiny (do hmotnosti 8t, malosériové 5-10 ks, vratane elgktricke

pneumatickej, hydraulickej montaze a ftmch skisok)
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IDENTIFIKACIA
STRATEGICKYCH SKUPIN

)

2)

3)

4)

5)

0)

7)

Systémovy dodavatel’ dielcov a technologickych casti zariadeni
Kwvalita a spol'ahlivost’ dodavky produktov a sluzieb
Schopnost’ zabezpecenia inovacie produktu alebo procesu
Ponuka kapacit pre urychlent realizaciu produktu

Uroven, rozsah a alternativy technologického vybavenia

Skala rozdielnych produktov a doplnkovych sluzieb

Zavedené standardy v oblasti integrovanych systémov riadenia
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KONTAKTY

Adresa:
Strojchem a.s.
Starova 101
05921 Svit
Slovenska republika
tel.: +421 52 715 1111
fax.: +421 52 715 2459

www.strojchem.sk

Ing. MartinCach — Vykonny riadite prokurista
tel.: +421 52 715 2113
E-mail: lach.m@strojchem.sk

Ing. RomarCervei — Ekonomicky riaditi

tel.: +421 52 715 2049
E-mail: cerven.r@strojchem.sk

Ales KneZik — Vyrobny riadite
tel.: +421 52 715 2183
E-mail: knezik.@strojchem.sk

Ing. Milan Francisty — Riadenie kvality a ISR
tel.: +421 52 715 2812
E-mail: francisty.m@strojchem.sk
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STROJNY PARK

CNC OBRABACIE CENTRA HORIZONTALNE

TOS WHQ 13 CNC

o Presnos polohovania 0,01 mm

o Dosahovana presndspracovania IT7 a vysSie

o Rozmery upinacieho stola 2200 x 1800 mm

o0 Rozsah pohybu osi x =3500mm y =2000mm z = 1250mm
o Paet strojov 1

TAJMAC - ZPS H 63

o Presnos polohovania 0,01 mm

o Dosahovana presndspracovania IT6 a vySSie

o Rozmery technologickej palety 800 x 630 mm

0 Rozsah pohybu osi x=1010 mm y =800 mm z =1010 mm
o Pridavne zariadenia Vymennik paliet (2 palety)

o0 Padet strojov 1

BURKHARD & WEBER MCG60H

o Presnos polohovania 0,01 mm

o Dosahovana presndspracovania IT7 a vySSie

o Rozmery technologickej palety 630 x 630 mm

0 Rozsah pohybu osi x=800mm y=600mm z=600mm
o Pridavne zariadenia Vymennik paliet (8 al0 paliet)

0 Pcet strojov 4

HYUNDAI - KIA HX630

o Presnos polohovania 0,008 mm

o Dosahovana presndspracovania IT6 a vySSie

o0 Rozmery upinacieho stola 630 x 630 mm

0 Rozsah pohybu osi X =1085mm y =850mm z =850mm
0 Pcaet strojov 1

DAEWOO HP500

o Presnos polohovania 0,008 mm

o Dosahovana presndspracovania IT6 a vysSie

o Rozmery upinacieho stola 500 x 500 mm

0 Rozsah pohybu osi x =800mm y=700mm z =750mm
o0 Padet strojov 1
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CNC OBRABACIE CENTRA VERTIKALNE

DECKEL - MAHO C100V

OO0 o000 OooOo

Presnos polohovania 0,01 mm

Dosahovana presnsepracovania IT6 a vysSie

Rozmery upinacieho stola 1250 x 800 mm

Rozmery technologickej palety 760 x 460 mm

Rozsah pohybu osi X =1000 mm y =800 mm z =600 mm
Pridavne zariadenia Vymennik paliet (2 palety)

Pctet strojov 1

MATEC 30L

O OO O0oOo

o

Presnos polohovania 0,01 mm

Dosahovana presnspracovania IT6 a vysSie

Rozmery upinacieho stola 2500 x 1050mm

Rozsah pohybu osi X =2000 mm y=1000 mm z =600 mm

Pridavne zariadenia MozZnodelit’ stdl na dve samostatné
pracoviska

Patet strojov 1

MCV 1000 - POWER

o Presnos polohovania 0,01 mm
o Dosahovana presndspracovania IT6 a vySSie
o Rozmery upinacieho stola 1300 x 670mm
0 Rozsah pohybu osi x=1016 mm y=610 mm z =720 mm
0 Pcaet strojov 1
CNC FREZKY A VYVRTAVACKY
FGS 40CNC
o Presnos polohovania 0,01 mm
o Dosahovana presndspracovania [T8 a vySSie
0 Rozsah pohybu osi x =800 mm y =400 mm z =500 mm
o0 Padet strojov 1
WHN9B
o Presnos polohovania 0,05 mm
o Dosahovana presndspracovania IT8 a vySSie
o0 Rozmery upinacieho stola 1120 x 990 mm
0 Rozsah pohybu osi X =1200 mm y =900 mm z = 650 mm
o Pcaet strojov 1
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WHN10 NC

o Presnos polohovania 0,03 mm
o Dosahovana presndspracovania [T8 a vySSie
o0 Rozmery upinacieho stola 1100x1100 mm
0 Rozsah pohybu osi X =1200 mm y =900 mm z = 650 mm
o0 Pcaet strojov 2
WD130
o Presnos polohovania 0,03 mm
o Dosahovana presnbspracovania IT8 a vysSie
0 Rozmery upinacieho atného stola 2000x2000 mm
o0 Rozsah pohybu osi x =3200 mm y =1250mm z = 1000 mm
o Pridavné zariadenia Gy stol
o Pcaet strojov 1
NC A CNC VRTACKY
VR 5 CNC
o Presnos polohovania 0,02 mm
o Dosahovana presndspracovania IT7 a vySSie
0 Rozsah pohybu osi X =1250 mm y =1000 mm z = 800 mm
o0 Padet strojov 1
VXR 50 NS632A
o Presnos polohovania 0,02 mm
o Dosahovana presndspracovania IT7 a vySSie
0 Rozsah pohybu osi X =600 mm y =400 mm z =400 mm
o0 Padet strojov 1
VXR 50 NS316
o Presnos polohovania 0,02 mm
o Dosahovana presnbspracovania IT7 a vySSie
0 Rozsah pohybu osi X =600 mm y =400 mm z =400 mm
o Padet strojov 1
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NC A CNC SUSTRUHY

SPR 63 NC

o Presnos polohovania 0,01 mm

o Dosahovana presndspracovania IT7 a vySSie

0o Maximalne rozmery obrobku d= 320 mm, kha= 350 mm

o Dalsie funkcie Automatické podavanie polotovaru (do
Dnax= 63mm)

o0 Padet strojov 2

SPT 16 CNC

o Presnos polohovania 0,01 mm

o Dosahovana presndspracovania IT6 a vySSie

o0 Maximalne rozmery obrobku d= 250 mm, kya= 500 mm
o0 Padet strojov 1

MASTURN 70 CNC

o Presnos polohovania 0,01 mm
o Dosahovana presndspracovania IT7 a vySSie
o0 Maximalne rozmery obrobku d= 720 mm, kha= 3000 mm
0 Patet strojov 1
SKT 28LM
o Presnos polohovania 0,01 mm
o Dosahovana presndspracovania |T6 a vySSie
o0 Maximalne rozmery obrobku d= 415 mm, kha= 1070mm
o Dalsie funkcie Poligané nastroje a “C* os
o Pcaet strojov 1

MD5 SS CNC

o Presnos polohovania 0,01 mm
o Dosahovana presndspracovania IT7 a vysSie
o0 Maximalne rozmery obrobku = 400 mm, lya= 1100 mm
o Dalsie funkcie Pohi&@né nastroje a “C" os
0 Patet strojov 1
SKT 400
o Presnos polohovania 0,01 mm
o Dosahovana presndspracovania IT6 a vySSie
o0 Maximalne rozmery obrobku d= 535 mm, kha= 1200mm
o0 Padet strojov 1
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UD 802 CNC - SCHAERER

Dosahovana presnpolohovania 0,01 mm

Dosahovana presnepracovania IT7 a vysSie

Maximalne rozmery obrobku d= 520 mm, kha= 4000 mm
Patet strojov 1

O O 0O

SKJ 10CNC-KARUSEL

o Presnos polohovania 0,01 mm

o Dosahovana presndspracovania IT7 a vySSie

0o Maximalne rozmery obrobku d= 1000 mm, ka=1000 mm
o0 Padet strojov 1

KONVENCNE STROJE (BEZ NUMERICKEHO RIADENIA)

SUSTRUHY HORIZONTALNE

o0 Maximalne rozmery obrobku d= 530 mm, kya= 6000 mm

o Dosahovana presndspracovania IT9 a vysSie

0 Znaky strojov SM16,RM25, SUI40, SUI50,SN50,
Sul63, SUI 80RP, SUS 80, UD 801 DE

0 Pcet strojov 9

SUSTRUHY VERTIKALNE-KARUSELY

o0 Maximalne rozmery obrobku F=1250 mm, ka= 710 mm
o Dosahovana presndspracovania IT9 a vySSie

0 Znaky strojov SKJ 12A

o0 Padet strojov 1

FREZKY VERTIKALNE A HORIZONTALNE

o Maximélne rozmery obrobku X = 1600mm, y=400mm

o Dosahovana presndspracovania IT9 a vysSie

0 Znaky strojov FGU32, FGS25/32, FA4AU, FGSH40
o Pcaet strojov 4

VRTACKY VERTIKALNE

o Maximélne rozmery obrobku X = 1600mm, y = 600mm z = 1400mm
o Dosahovana presndspracovania IT11 a vySSie

0 Zn&ky strojov VR4A,VR6A,VO50

o0 Pcaet strojov 3
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BRUSKY NA PLOCHO

o0 Maximalne rozmery obrobku X = 1000 mm, y= 300mm z= 250mm
o Dosahovana presndspracovania IT5 a vySSie

0 Znaky strojov BPH 320 A, BPV 300, BRH 20.05

0 Pcet strojov 3

BRUSKY NA GULATO

Vnuatorné
o Rozmerové charakteristiky ni?=10mm, Dha=250mm, Lha=150mm
o Dosahovana presndspracovania IT5 a vysSie
0 Znaky strojov BDU 250A
o Pcaet strojov 1
VonkajSie
o0 Maximalne rozmery obrobku =630 mm lnax = 4000 mm
o Dosahovana presndspracovania IT5 a vySSie
0 Zn&ky strojov BHU 32A, BUC63B, BHV50A, BU28
0 Pcet strojov 4

ODVALOVACIE, OBRAZACIE A HOBLOVACIE
ZARIADENIA NA VYROBU OZUBENIA

Ozubenia: Valcové, kufevé, Snekové

Zuby: Priame, Sikmé, tvarové (remenice pre ozubené remene)

VonkajSie ozubenie

o Rozmerové charakteristiky obrobku m&= 1200 mm, Ma=10mm
o Dosahovana presnbspracovania od St. 7
Vnutorné ozubenie

o Rozmerové charakteristiky obrobku mi = 400 mm, ma=6mm

o Dosahovana presndspracovania od St. 7

0 Znaky strojov: FO-6, FO-10, OHO20, OHS6,
MAAG, PFAUTER, ZSTWK.

o0 Pcaet strojov 7
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OBRAZACKY A PRETAHOVACKY

Obrazanie
0 Rozmerové charakteristiky nlax = 650 mm z =450
o Dosahovana presndspracovania IT9 a vysSie
0 Znaky strojov HOV 25, STANKOIMPORT 7D430
o0 Pcaet strojov 2

Pr&’ahovanie

o Rozmerové charakteristiky na= 500 mm, lya=300mm
o Dosahovana presndspracovania IT8 a vysSie
0 Znaky strojov STANKOIMPORT
o0 Padet strojov 1
Vyvazovaka
o Rozmerové charakteristiky nd= 300 mm, kya= 3400 mm,
Mha—=350kg
0 Znaky strojov: TIRARAVENSTEIN
o0 Padet strojov 1
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TEPELNE SPRACOVANIE

DRUH TEPELNEHO SPRACOVANIA:

O O 00O

Zihanie na zniZenie vnitorného pnutia
Zihanie na makko
Normalizané Zihanie
Rekrystalizané Zihanie
Kalenie :
- do vody
- do oleja
- na vzduchu (,samokaliace" materialy)

PECE NA TEPELNE SPRACOVANIE

(@)

(@)

(@)

Komorova pec

Maximalne rozmery obrobku: 1100x600x500 mm
Snimanie teploty &asu: digitélne so z4pisom
Patet zariadeni 1

Sachtové pec
Maximalne rozmery obrobku: d800x1400 mm
Patet zariadeni 1

Sachtova pec
Maximalne rozmery obrobku: d850x1000 mm
Patet zariadeni 1
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